EPOTEK 675

Revétement protecteur d'étanchéité a haute résistance chimique
pour les structures sujettes a l'agressivité chimique

DESCRIPTION

Produit époxy a deux composants, sans solvant, a haute épaisseur, destiné a I'étanchéité des
canaux et collecteurs d'égouts, des réservoirs de collecte, des bassins de confinement et des
installations hydrauliques en général.

EPOTEK 675 Elle adhere directement au béton tant qu'elle a été suffisamment préparée, et
résiste a |'action agressive des solutions salines, acides, alcalis et produits combustibles, huileux
et hydrocarbures.

UTILISE

EPOTEK 675 Il est utilisé dans toutes les applications de protection nécessitant une forte

résistance chimique, telles que :

e  Tuyaux d'eaux usées et collecteurs d'égouts

e  Stations de traitement et de purification des eaux usées

e  Des usines a biogaz.

e généralement adapté a I'étanchéité des structures en béton sujettes a des agressions
environnementales

Il est possible de couvrir des supports horizontaux et verticaux, a I'intérieur comme a I'extérieur,

méme en acier.

AVANTAGES

e  Application facile avec rouleau ou spray airless.

e  Excellente résistance chimique

e  Revétement monolithique sans joints.

e Durabilité et protection a long terme.

e  Parfaitement adhérent au support.

e |l ne nécessite pas d'apprét (adheére trés bien au substrat bien préparé).
e  Elle protége contre I'agression chimique et physique.

DONNEES TECHNIQUES

Typologie Produit a deux composantes
Nature Epoxy

Rapport de catalyse par poids A+B 80+ 20

Couleurs standard Gris

Densité spécifique du produit catalysée 1,48 + 0,03 kg/I
Produit catalysé a résidus secs 96 +2%

Durée de vie du pot a 20 °C 1 heure

Temps de recouchage a 20 °C 52 12 heures
Séchage a 20 °C 24 heures sur 24
Durcissement complet a 20 °C 7 jours

Température de fonctionnement -20°Ca+80°C

TEKNA CHEM S.p.A.
Usine : Renate (MB) - Via Sirtori, 18 - 20838 - Tel. +39 0362.91.83.11
Web : www.teknachemgroup.com - E-mail : info@teknachemgroup.com - Fax : +39 0362.91.93.96




EPOTEK 675

INFORMATIONS SUR LA CANDIDATURE

Application Rouleau ou pulvérisation sans air
Dilution Dilution max 10 % en poids
Dispensateur de nettoyage d'outils Diluant époxy

Epaisseur séche par couche

Consommation manuelle

Minimum 200 um
300 -350 g/m2

Nombre d'hommes 2 min

Température de l'air et du milieu +103a+30°C(x5°C)

Humidité de l'air max 75 %

Température du sous-plancher min +10 °C max. +30 °C

Il est temps de faire la couche avec une deuxieme couche min 24h max
72 h

Temps d'attente minimum pour un contact

avec l'agressive 7 jours

PERFORMANCE CHIMIQUE : GROUPE UNI EN 13529 AGRESSIF ET

ASSOCIE
Groupe Groupe Groupe
L . liquide Chimiquement liquide - . liquide
Chimiquement agressif UNI EN agressif UNI EN Chimiquement agressif UNI EN
13529 13529 13529
. . Acide N .
1,2-Dichloroéthane 6 ) . neuvieme [ Hydroxyde de sodium 11
trichloroacétique
Acétaldéhyde 7 Eau chlorée 12 Isopropanol (2- 5
propanol)
Acétate d'amyle 7 Aqua regia 10 Lait 9
Acétate d'éthyle 7 Alcool a friction 4 Liquide de frein 5
(polyglycols)
Méth |
Acétophénone 7a Sulfate d'aluminium 10 ?t acrylate de 7
méthyle
Acétone 7 Anhydride acétique 7 Méthanol cinquiéme
Acide acétique 9 Anhydride maléique 7 Méthyléthylcétone 7
Acide acrylique neuvieme | Aniline 13 Monochlorobenzene 6b
Acide adipique neuvieme Antigel (éthylene 5 Nitrate d'ammonium 7
glycol)
Acide benzoique neuvieme | Benzéne quatrieme | Nitrate de magnésium 12
Acide borique 10 Essence, diesel et 4 N—me’thl—Z— 1
hydrocarbures pyrrolidone
Acide citrique neuviéme BIOdl?seI, (!|p}des 7b O'e“m (acide 13
transéstérifiés) sulfurique fumant)
Acide chlorhydrique 10 Butanol 5 Huiles minérales 3
Acide chloroacétique 9 Caprolactame (amide) 7 Huiles végétales 4
Acide chromique 10 Carburéacteur 2 Huile brute 4b
Aadg décanoique neuvieme | Kérosene 2 Huile de goudron 4
(capric)
Acide heptanoique neuvieme | Cyclohexane 4 Ig_|rua|:)? de ricin (acides neuvieme
Acide fluorhydrique 10 Chloroforme sixieme Huile moteur 3
Acide méthanoique 10 Chlorure de benzoyle sixieme Paraffine 4
Acide phosphorique 10 Chlorure de calcium 12 Ac'fj? §u|fur|que 9
phénilique
) . . ) Saumure (chlorure de
Acide fumarique neuvieme | Chlorure de sodium 12 . 12
sodium)
Acide gaulois neuviéme | Cresoli 9 Méthyl salicylate 7a
Acide glycolique neuvieme | Détergents (acides) 10 Sulfate d’'ammonium 10
Acide lactique 9 Détergents (alcalins) 11 Sulfate de cuivre(ll) 12
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EPOTEK 675

Dichlorométhane
Acide laurique neuviéme | (chlorure de sixieme Disulfure de carbone 15e
méthylene)
Acide maléique neuvieme | Diméthylformamide 7 Styréne 4
Acide malique neuvieme | Hexane 4 Tetrachlorcl)ethy\lene 6
(perchloroéthyléne)
. , . N . Tétrachlorure de .
Acide méthacrylique neuviéme | Ethanol 5 sixieme
carbone
Acide nitrique 10 Phénol 9 Tétrahydrofuranne 15
Acide oléique neuvieme Formaldéhyde 8 Toluene 4
(formol)
Acide oxalique 9 gi/ect(jte dethyle 7 Toluéne sulfonique neuvieme
Acide picrique 9 Diéthylene glycol 5 Térébenthine 4
Acide salicylique neuvieme | Ethyléne glycol 5 Trichlorobenzéne 6b
Acide sulfurique 10 Propylene glycol 5 Trichloréthyléne 6
Acide stéarique neuvieme | Corps gras 4b Urée 12
E lanch
Acide tartrique 9 Hydroxyde de calcium 11 ssence blanche 4
(solvant)
. Hyd ded .
Acide thioglycolique neuvieme y ro>.<y ccde 11 Xyléne 4
potassium

CHEMICAL PERFORMANCE UNI EN 1504-2

Classe | : apres 3 jours de réduction a terre <50 % ;

Classe Il : apres 28 jours de contact de réduction a terre <50 % ;

Classe Ill : apres 28 jours de contact sous pression, réduction a terre <50 %

Groupes d'agents chimiques UNI EN

Liquide d'essai

Performance et

13519 réduction du Shore D
1 Essence 47,5 % en volume de toluene
30,4 % en volume d'isooctane
17,1 % en volume de N-heptane -
3 % en volume de méthanol
2 % en volume de butanol tertiaire
2 Carburant d'aviation 1. 50,0 % en volume d'isooctane,
50,0 % en volume de toluéne
i.sAwann Essence 100 LL Code OTAN F- Classe Il (0 %)
3. Turbo carburant A-1 code OTAN F-
34/F-35
3 Mazout de chauffage, diesel et | 80 % en volume de n-paraffine (C12 - C18)
huiles moteur et de | 20 % en volume de méthylnaphtalene Classe Il (0 %)
transmission non utilisées
4 Tous les hydrocarbures, y | 60 % en volume de toluéene
compris les groupes 2 et 3, | 30 % en volume de xylene
sauf : 4 a) et 4 b) ainsi que les | 10 % en volume de méthylnaphtaléne Classe 11 (0 %)
huiles moteur et d'engrenages
utilisés
42a) Benzenes et mélanges | 30 % en volume de benzéne
contenant du benzéne (y | 30 % en volume de toluéne
compris 2 -4 b) 30 % en volume de xylene -
10 % en volume de méthylnaphtaléene
4 b) Pétrole brut 10 % en masse d'isooctane
10 % en masse de toluéne
20 % en masse de fioul de chauffage
10 % en masse de 1-méthylnaphtaléne ---
(95 % min.)
47,7 % en masse de pétrole lourd
0,2 % en masse de thiophene (99 %)
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0,3 % en masse de disulfure de dibenzyle
0,5 % en masse de disulfure de dibutyle
(97 %)

1,0 % en masse de mélange d'acide
naphténique (valeur acide 230)

0,1 % en masse de phénol

0,2 % en masse de pyridine mélangée a
2 % en masse d'eau

5 Mono et polyalcools (jusqu'a | 48 % en volume de méthanol
48 % en volume de méthanol), | 48 % en volume d'isopropanol -
éthers de glycol 4 % en volume d'eau
5a) | Tous les alcool's et éthers de Méthanol Classe Il (0 %)
glycol (y compris 5)
6 Hydrocarbures halogénés [y Trichloréthyléne
compris 6 b)] B
6a) | Tous les hydrocarbures | Dichlorométhane
halogénés aliphatiques (y ---
compris 6 et 6 b)
6 b) Hydrocarbures halogénés | Monochlorobenzéne
aromatiques B
7 Tous les esters et cétones | 50 % en volume d'acétate d'éthyle
organigues (y compris 7a) 50 % en volume de méthyl isobutyle ---
cétone
7 a) Esters aromatiques et cétones | 50 % en volume de salicylate d'ester
méthylique d'acide salicylique -
50 % en volume d'acétophénones
7b) Biodiesel Biodiesel -—-
8 Aldéhydes aliphatiques Solution de formaldéhyde 35 % a 40 % ---
9 Solutpns gqueuies d'acides | 10 % d'acide acétique aqueux Classe Il (35 %)
organiques jusqu'a 10 %
9a) | Acides organiques (saufl'acide | 50 % en volume d'acide acétique
formique) et leurs sels (en | 50 % en volume d'acide propionique ---
solution aqueuse)
10 Les acides inorganiques | Acide sulfurique 20 %
jusqu'a 20 % et les sels par
hydrolyse acide en solution
aqueuse (pH< 6) sauf l'acide Classe Il (10 %)
fluorhydrique et les acides
oxydants ainsi que leurs sels
11 Les bases inorganiques et | Hydroxyde de sodium 20 %
leurs sels d'hydrolyse alcaline
en solution aqueuse (pH> 8)
sauf les solutions Classe Il (0 %)
d'ammonium et les solutions
oxydantes de sels (par
exemple, I'hypochlorite)
12 Solutions de sels inorganiques | Solution aqueuse de chlorure de sodium Classe Il (0 %)
non oxydants avec pH=6—-8 20 %
13 Les amines et leurs sels (en | 35 % en volume de triéthanolamine
solution aqueuse) 30 % en volume de n-butylamine -
35 % en volume d'N, N-diméthylaniline
14 Solutions aqueuses de | 1) 3 % du Protectol KLC 50 ;
tensioactifs organiques 2 % du parc national de Marlophen 9,5 ;
95 % d'eau
2) 3 % de Texapon N 28, -
2 % Marlipal O 13/80,95
% eau
15 Ethers cycliques et acycliques | Tétrahydrofurane (THF) ---
15 Ethers acycliques Ether éthylique
a)
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EPOTEK 675

Pour déterminer la résistance chimique, identifiez le groupe UNI EN 13529 auquel appartient
la substance testée (par exemple, acide chlorhydrique, groupe 10), puis évaluez la classe de
performance chimique du produit dans le tableau « performance chimique » UNI EN 1504/2
(identifiant la classe I1).

CARACTERISTIQUES DE PERFORMANCE

Performance (faisant référence a

Exi th , . anc
xigences et méthodes d'essai une épaisseur de 300 ym)

Résistance a la poussée hydraulique positive, UNI EN 12390/8 5 bars
Résistance a la pression hydraulique négative, UNI 8298/8 2,5 bars
Résistance aux agents atmosphériques artificiels (2000 heures de Pas de bosses, de fissures ou
rayons UV et de condensation), UNI EN 1062-11 d'écailles
Résistance a I'abrasion, UNl_IézN/IlS(%gizlgl—elsgcharge 1000 g de meulage Perte de poids < 3000 mg
Coefficient d'absorption capillaire, UNI EN 1062-3 <0,1 kg:m2:n05
Perméabilité au CO2, épaisseur équivalente de I'air Sd, UNI EN 1062/6.
Sd = s, u = coefficient de diffusion du CO2, s = épaisseur du SD>50m
revétement

La perméabilité a la vapeur d'eau mesurée en équivalent de I'épaisseur
de I'air Sd, UNI EN ISO 7783-1. Sd = s, u = coefficient de diffusion de

. R Classe IlI
vapeur, s = épaisseur du revétement. Classe | : Sd <5 m, Classe Il : Sd >
S5et<50m, Classe lll : Sd >50m

Avant | les th i >2 MP

Adhérence au béton, UNI EN Va? ©s cycles ermqujes' a
1542 : support MC (0,40) selon AE)res 50 cycles de co,ngelatlon-
UNIEN 1766 dégel avec des sels dégivrant UNI >2 MPa
EN 13687/1

PREPARATION DU SUBSTRAT ET SUBSTRAT

Le substrat en béton doit étre porteur et disposer d'une résistance a la compression suffisante
(> 30 N/mm?) ainsi qu'une résistance a la traction cohésive d'au moins 1,5 MPa.

Le substrat doit étre propre, exempt d'huiles, de graisses, de piéces irrégulieres ou détachées.
Enlever completement le film de ciment, les anciennes couches de peinture ou d'autres
produits de traitement de surface par sablage ou poncage. Le substrat doit toujours avoir une
rugosité suffisante. En cas de doute, créez une zone d'essai. Les joints de dilatation et de
construction doivent étre respectés et scellés. Notre équipe technique est a votre disposition
pour le choix le plus approprié.

Si le substrat ou le substrat est dégradé, il est nécessaire d'enlever le béton incohérent ou
contaminé par des huiles, des graisses (ou autres), puis de le réparer avec un mortier a
durcissement rapide, tel que GRAUTEK EXTRA RAPID (voir la fiche technique pour plus
d'informations).

MELANGE

EPOTEK 675 Il est fourni dans un kit préemballé dans le méme rapport de mélange.

Mélangez bien le compéti. A avant l'utilisation et en méme temps mélangez le comp. B avec un
fouet. Puis ajoutez le comp. B dans le comp. A dans le ratio de mélange indiqué et mélangez
lentement avec un batteur électrique (environ 300-400 g/min).

Le mélange doit durer au moins 3 minutes et est achevé une fois qu'un mélange homogene a
été obtenu.

Evitez d'ajouter de |'air en remuant trop longtemps. Transférez le mélange dans un récipient
propre et remuez brievement.

APPLICATION

Si le substrat n'est pas particulierement poreusx, le produit ne nécessite pas d'apprét mais il est
nécessaire d'appliquer deux couches. Le produit doit de préférence étre appliqué avec un
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rouleau a poil court en agneau ou un spray sans air. Elle peut étre facilement installée avec un
dispositif sans air courant observant une pression de pulvérisation de 180-240 bars, utilisant
une buse de 0,58 a 0,73 mm et maintenant un angle de projection de 50° a 80°.EPOTEK 675
L'application peut avoir lieu lorsque la température ambiante se situe entre +5 °C et +35 °C.

CONSOMMATION
Pour une application correcte a la main, au moins 2 couches de produit sont nécessaires.
Strates Consommation Epaisseur
totale

Couche de crochet 2 1° 0,4 kg/m?2 0,3-0,4 mm
Faible agressivité chimique +2° 0,8 kg/m2 0,7-0,8 mm
Agressivité chimique élevée ou .
conditions rudes/abrasives 3 1,2 kg/m2 Lo~=11mm

@) La premiére couche, qui sert également d'apprét, peut étre diluée (5-10 % max) avec un
diluant spécifique pour les systemes époxy.

Il est possible de réaliser des couches simples d'une épaisseur allant jusqu'a 1 mm uniqguement
avec un équipement de pulvérisation spécial.

Il est recommandé de réaliser des tests sur site pour évaluer la consommation exacte (la
consommation ci-dessus peut varier selon |'absorption et la rugosité du substrat).

NETTOYAGE DES OUTILS

Nettoyez les outils avec un diluant spécifique a I'époxy immédiatement aprés utilisation. Le
matériau durci ne peut étre retiré que mécaniquement

EMBALLAGE ET STOCKAGE
KIT (A+B) 10 kg (8 kg + 2 kg)
KIT (A+B) a partir de 20 KG (16 kg + 4 kg)

Si le produit est stocké dans des endroits protégés des intempéries, a lI'ombre, dans des
conditions standard de température et d'humidité contrélées (entre 15 et 25 °C), il reste intact
pendant 12 mois. Ne pas exposer au soleil.

LEGAL

Les informations contenues dans cette fiche technique, bien qu'elles représentent le stade de
connaissance le plus avancé, n'exemptent pas l'utilisateur de réaliser des tests préliminaires
précis dans ses propres conditions d'utilisation et de fonctionnement. Par conséquent, aucune
responsabilité n'est acceptée pour une utilisation inappropriée du produit.

NICert TECNO

lente di cerfificazione
—
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