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DESCRIZIONE 
Prodotto epossidico bicomponente senza solventi, ad alto spessore da utilizzarsi per 
l’impermeabilizzazione di canali e collettori fognari, vasche di raccolta, bacini di contenimento, 
ed opere idrauliche in genere. 
EPOTEK 675 aderisce direttamente al calcestruzzo purchè lo stesso sia stato adeguatamente 
preparato, e resiste all’azione aggressiva sia di soluzioni saline, acidi, alcali che a prodotti 
combustibili, oleosi e idrocarburi. 

IMPIEGHI 
EPOTEK 675 è utilizzato in tutte le applicazioni di protezione in cui è richiesta una elevata 
resistenza chimica, quali ad esempio: 
• condutture di acque refue e collettori fognari 
• impianti di trattamento di acque reflue e depurazione 
• impianti di biogas. 
• generalmente indicato per impermeabilizzare strutture in calcestruzzo soggette ad 

aggressioni ambientali 
È possibile rivestire supporti orizzontali e verticali, al chiuso come all’aperto, anche in acciaio. 

VANTAGGI 
• Applicazione facile con rullo o spruzzo airless. 
• Eccellente resistenza chimica 
• Rivestimento monolitico senza giunzioni. 
• Durata e protezione a lungo termine. 
• Perfettamente aderente al supporto. 
• Non necessita di primer (aderendo molto bene al supporto ben preparato). 
• Protegge dall’aggressione chimica e fisica. 

DATI TECNICI 
Tipologia     Prodotto bicomponente 
Natura     Resina epossidica 
Rapporto di catalisi in peso A+B  80 + 20 
Colori standard    Grigio 
Peso specifico prodotto catalizzato  1,48 ± 0,03 kg/l 
Residuo secco prodotto catalizzato  96 ± 2 % 
Pot life a 20 °C    1 ora 
Tempo di ricopertura a 20 °C   5-12 ore 
Essicazione a 20 °C    24 ore 
Indurimento completo a 20 °C  7 gg 
Temperatura di esercizio   da - 20 °C a + 80 °C 

EPOTEK 675 
Rivestimento impermeabilizzante protettivo ad alta resistenza 
chimica per strutture soggette ad aggressioni chimiche 
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INFORMAZIONI PER L’APPLICAZIONE 
Applicazione    Rullo o spruzzo airless 
Diluizione    Diluizione max 10% in peso 
Diliente per pulizia attrezzi   Diluente epossidico 
Spessore secco per mano   Min. 200 µm 
Consumo per mano   300 – 350 g/m2 
Numero di mani    2 minimo 
Temperatura dell’aria e del supporto  da +10 a +30 °C (± 5 °C) 
Umidità dell’aria    max 75 % 
Temperatura del sottofondo   min +10 °C max +30 °C 
Tempo per ricopertura con 2° mano  min 24 h  max 72 h 
Tempo minimo di attesa per il contatto 
con gli aggressivi    7 giorni 

PRESTAZIONI CHIMICHE: AGGRESSIVO CHIMICO E RELATIVO GRUPPO 
UNI EN 13529 

Aggresivo chimico 

Liquido 
gruppo 
UNI EN 
13529 

Aggressivo chimico 

Liquido 
gruppo 
UNI EN 
13529 

Aggressivo chimico 

Liquido 
gruppo 
UNI EN 
13529 

1,2-dicloroetano 6 Acido tricloroacetico 9a Idrossido di sodio 11 
Acetaldeide 7 Acqua clorata 12 Isopropanolo (2-propanolo) 5 
Acetato di amile 7 Acqua regia 10 Latte 9 
Acetato di etile 7 Alcol denaturato 4 Liquido freni (poliglicoli) 5 
Acetofenone 7a Alluminio solfato 10 Metacrilato di metile 7 
Acetone 7 Anidride acetica 7 Metanolo 5a 
Acido acetico 9 Anidride maleica 7 Metiletilchetone 7 
Acido acrilico 9a Anilina 13 Monoclorobenzene 6b 
Acido adipico 9a Antigelo (glicole etilenico) 5 Nitrato di ammonio 7 
Acido benzoico 9a Benzene 4a Nitrato di magnesio 12 

Acido borico 10 Benzina, gasolio e 
idrocarburi 

4 N-metil-2-pirrolidone 12 

Acido citrico 9a 
Biodiesel (lipidi 
transesterificati) 7b 

Oleum (acido solforico 
fumante) 13 

Acido cloridrico 10 Butanolo 5 Oli minerali 3 
Acido cloroacetico 9 Caprolattame (ammide) 7 Oli vegetali 4 
Acido cromico 10 Carburante per jet 2 Olio crudo 4b 
Acido decanoico 
(caprico) 9a Cherosene 2 Olio di catrame 4 

Acido eptanoico 9a Cicloesano 4 Olio di ricino (acidi grassi) 9a 
Acido fluoridrico 10 Cloroformio 6a Olio per motore 3 
Acido formico 10 Cloruro di benzoile 6a Paraffina 4 
Acido fosforico 10 Cloruro di calcio 12 Phenil Acido solforico 9 
Acido fumarico 9a Cloruro di sodio 12 Salamoia (cloruro di sodio) 12 
Acido gallico 9a Cresoli 9 Salicilato di metile 7a 
Acido glicolico 9a Detergenti (acidi) 10 Solfato di ammonio 10 
Acido lattico 9 Detergenti (alcalini) 11 Solfato di rame (II) 12 

Acido laurico 9a 
Diclorometano (cloruro di 
metilene) 6a Solfuro di carbonio 15a 

Acido maleico 9a Dimetilformammide 7 Stirene 4 

Acido malico 9a Esano 4 
Tetracloroetene 
(percloroetilene) 6 

Acido metacrilico 9a Etanolo 5 Tetracloruro di carbonio 6a 
Acido nitrico 10 Fenolo 9 Tetraidrofurano 15 
Acido oleico 9a Formaldeide (formalina) 8 Toluene 4 
Acido ossalico 9 Glicole acetato di etile 7 Toluene solfonico 9a 
Acido picrico 9 Glicole dietilenico 5 Trementina 4 
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Acido salicilico 9a Glicole etilenico 5 Triclorobenzene 6b 
Acido solforico 10 Glicole propilenico 5 Tricloroetilene 6 
Acido stearico 9a Grassi 4b Urea 12 
Acido tartarico 9 Idrossido di calcio 11 White spirit (solvente) 4 
Acido tioglicolico 9a Idrossido di potassio 11 Xilene 4 

PRESTAZIONE CHIMICA UNI EN 1504-2 
Classe I: dopo 3 giorni di contatto riduzione Shore ≤ 50 %; 
Classe II: dopo 28 giorni di contatto riduzione Shore ≤ 50 %; 
Classe III: dopo 28 giorni di contatto in pressione, riduzione Shore ≤ 50 % 
 

Gruppi degli aggressivi chimici UNI EN 
13519 

Liquido di prova Performance e 
riduzione Shore D 

1 Benzina 47,5% in volume di toluene 
30,4% in volume di isoottano 
17,1% in volume di n-eptano 
3% in volume di metanolo 
2% in volume di butanolo terziario 

--- 

2 Carburante per aviazione 1. 50,0% in volume di isoottano, 
50,0% in volume di toluene 
2. Benzina per aviazione 100 LL Codice 
Nato F-18 
3. Carburante turbo A-1 Codice Nato F-
34/F-35 

Classe II (0%) 

3 Olio da riscaldamento e 
gasolio e oli per motori e 
ingranaggi non utilizzati 

80% in volume di n-paraffina (C12 - C18) 
20% in volume di metilnaftalene Classe II (0%) 

4 Tutti gli idrocarburi inclusi i 
gruppi 2 e 3 eccetto: 4 a) e 4 b) 
e oli per motori e ingranaggi 
utilizzati 

60% in volume di toluene 
30% in volume di xilene 
10% in volume di metilnaftalene Classe II (0%) 

4 a) Benzene e miscele contenenti 
benzene (inclusi 2 - 4 b) 

30% in volume di benzene 
30% in volume di toluene 
30% in volume di xilene 
10% in volume di metilnaftalene 

--- 

4 b) Petrolio greggio 10% in massa di isoottano 
10% in massa di toluene 
20% in massa di olio da riscaldamento 
10% in massa di 1-metilnaftalene 
(95%min.) 
47,7% in massa di olio pesante 
0,2% in massa di tiofene (99%) 
0,3% in massa di dibenzildisolfuro 
0,5% in massa di dibutildisolfuro (97%) 
1,0% in massa di miscela di acidi naftenici 
(valore acido 230) 
0,1% in massa di fenolo 
0,2% in massa di piridina miscelato col 2% 
in massa d'acqua 

--- 

5 Mono e polialcoli (fino al 
48%in volume di metanolo), 
eteri glicolici 

48% in volume di metanolo 
48% in volume di isopropanolo 
4% in volume d'acqua 

--- 

5 a) Tutti gli alcoli e gli eteri glicolici 
(incluso 5) Metanolo Classe II (0%) 

6 Idrocarburi alogenati [incluso 
6 b)] 

Tricloroetilene --- 

6 a) Tutti gli idrocarburi alogenati 
alifatici (inclusi 6 e 6 b) 

Diclorometano 
--- 
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6 b) Idrocarburi alogenati 

aromatici 
Monoclorobenzene 

--- 

7 Tutti gli esteri organici e i 
chetoni (incluso 7 a) 

50% in volume di etilacetato 
50% in volume di metilisobutilchetone --- 

7 a) Esteri aromatici e chetoni 50% in volume di salicilato di estere 
metilico dell'acido salicilico 
50% in volume di acetofenone 

--- 

7 b) Biodiesel Biodiesel --- 
8 Aldeidi alifatici 35% - 40% di soluzione di formaldeide --- 
9 Soluzioni acquose di acidi 

organici fino al 10% 
Acido acetico acquoso al 10% 

Classe II (35%) 

9 a) Acidi organici (eccettuato 
l'acido formico) e loro sali (in 
soluzione acquosa) 

50% in volume di acido acetico 
50% in volume di acido propionico --- 

10 Acidi inorganici fino al 20% e 
sali ad idrolisi acida in 
soluzione acquosa (pH< 6) 
eccettuato l'acido fluoridrico e 
gli acidi ossidanti e i loro sali 

Acido solforico 20% 

Classe II (10%) 

11 Basi inorganiche e loro sali ad 
idrolisi alcalina in soluzione 
acquosa (pH> 8) eccettuate le 
soluzioni di ammonio e le 
soluzioni ossidanti dei sali (per 
esempio ipoclorito) 

Idrossido di sodio 20% 

Classe II (0%) 

12 Soluzioni di sali non ossidanti 
inorganici con pH = 6 – 8 

Soluzione acquosa di cloruro di sodio 20% 
Classe II (0%) 

13 Ammine e loro sali (in 
soluzione acquosa) 

35% in volume di trietanolammina 
30% in volume di n-butilammina 
35% in volume di N, N-dimetilanilina 

--- 

14 Soluzioni acquose di 
tensioattivi organici 

1) 3 % di Protectol KLC 50; 
2% di Marlophen NP 9,5; 
95% d'acqua 
2) 3% di Texapon N 28, 
2% di Marlipal O 13/80, 
95% d'acqua 

--- 

15 Eteri ciclici e aciclici Tetraidrofurano (THF) --- 
15 
a) 

Eteri aciclici Etere etilico --- 

 
Per determinare la resistenza chimica, identificare il gruppo UNI EN 13529 di appartenenza 
della sostanza in esame (ad esempio, acido cloridrico, gruppo 10) quindi valutare la classe di 
prestazione chimica del prodotto nella tabella “prestazione chimica” UNI EN 1504/2 
(individuando la classe II). 

CARATTERISTICHE PRESTAZIONALI 

Requisiti e metodi di prova 
Prestazione (riferiti ad uno 

spessore di 300 μm) 

Resistenza alla spinta idraulica positiva, UNI EN 12390/8 5 bar 
Resistenza alla pressione idraulica negativa, UNI 8298/8 2,5 bar 

Resistenza agli agenti atmosferici artificiali (2000 ore di raggi UV e 
condensa), UNI EN 1062-11 

No rigonfiamenti, fessurazioni o 
scagliature 

Resistenza all'abrasione, UNI EN ISO 5470-1 (carico 1000 g mola 
H22/1000 cicli) Perdita di peso < 3000 mg 

Coefficiente di assorbimento capillare, UNI EN 1062-3 < 0,1 kg·m-2·h-0,5 
Permeabilità alla CO2, spessore di aria equivalente Sd, UNI EN 1062/6. 

Sd = μ·s, μ = coefficiente di diffusione alla CO2, s = spessore del 
rivestimento 

Sd > 50 m 
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Permeabilità al vapore acqueo misurata come spessore di aria 
equivalente Sd, UNI EN ISO 7783-1. Sd = μ·s, μ = coefficiente di 

diffusione al vapore, s = spessore del rivestimento. Classe I: Sd < 5 m, 
Classe II: Sd ≥ 5 e ≤ 50 m, Classe III: Sd > 50 m 

Classe III 

Adesione al calcestruzzo, UNI EN 
1542: supporto MC (0,40) 

secondo UNI EN 1766 

Prima dei cicli termici > 2 MPa 
Dopo 50 cicli di gelo e disgelo con 
sali disgelanti UNI EN 13687/1 > 2 MPa 

PREPARAZIONE DEL SUBSTRATO E SOTTOFONDO 
Il substrato in calcestruzzo deve essere portante e presentare una resistenza alla compressione 
sufficiente (> 30 N/mm²) nonché una resistenza coesiva a trazione di almeno 1,5 MPa. 
Il substrato deve essere pulito, privo di oli, grassi, parti incoerenti o in distacco. 
Rimuovere completamente la pellicola di cemento, i vecchi strati di vernice o altri prodotti per 
il trattamento superficiale mediante sabbiatura o carteggiatura. Il substrato deve sempre 
presentare una rugosità sufficiente. In caso di dubbio realizzare un’area di prova. I giunti di 
dilatazione e costruzione devono essere rispettati e sigillati. Il nostro staff tecnico è a vostra 
disposizione per la scelta più opportuna. 
Se il substrato o sottofondo risultasse degradato è necessario asportare il calcestruzzo 
incoerente o contaminato da oli, grassi (o altro) e quindi ripararlo con una malta a rapido 
indurimento, tipo GRAUTEK EXTRA RAPID (consultare la scheda tecnica per maggiori 
informazioni). 

MISCELAZIONE 
EPOTEK 675 è fornito in kit preconfezionato nell’esatto rapporto di miscelazione. 
Mescolare accuratamente il comp. A prima dell’uso e parallelamente mescolare con una frusta 
il comp. B. Unire quindi il comp. B nel comp.A nel rapporto di miscelazione indicato e mescolare 
lentamente con miscelatore elettrico (ca. 300-400 g/min). 
La miscelazione deve durare almeno 3 minuti ed è conclusa una volta ottenuta una miscela 
omogenea. 
Evitare di includere aria rimescolando troppo a lungo. Trasferire la miscela in un recipiente 
pulito e rimescolare ancora brevemente. 

APPLICAZIONE 
Se il supporto non è particolarmente poroso, il prodotto non necessita di primer ma è 
necessario applicare 2 mani. Il prodotto va applicato di preferenza con un rullo in pelo corto 
d’agnello o a spruzzo airless. EPOTEK 675 può essere messo in opera facilmente con un comune 
apparecchio airless osservando una pressione di spruzzo di 180-240 bar, utilizzando un ugello 
di 0.58 - 0.73 mm e mantenendo un angolo di spruzzo di 50° - 80°. 
L’applicazione può avvenire quando la temperatura dell’ambiente è compresa tra +5 °C e +35 °C. 

CONSUMO 
Per una corretta applicazione a mano sono necessarie almeno 2 strati di prodotto. 
 

 Strati Consumo 
complessivo 

Spessore 

Strato di aggancio a) 1° 0,4 kg/m2 0,3-0,4 mm 
Aggressione chimica bassa + 2° 0,8 kg/m2 0,7-0,8 mm 
Aggressione chimica elevata 
o condizioni difficili/abrasive + 3° 1,2 kg/m2 1,0 – 1,1 mm 

 
a) La prima mano, avente anche la funzione di primer, può essere diluita (5-10% max) con 
diluente specifico per sistemi epossidici. 
 
È possibile realizzare singole mani con spessore fino a 1mm solamente con apposita 
attrezzatura a spruzzo. 
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Si racomanda di effetture prove in loco per valutare l’esatto consumo (i consumi sopra indicati 
posson variare in funzione dell’assorbimento e della rugosità del supporto). 

PULIZIA DEGLI ATTREZZI 
Pulire gli attrezzi con diluente specifico per epossidici immediatamente dopo l’uso. Il materiale 
indurito può essere asportato solo meccanicamente 

CONFEZIONI E STOCCAGGIO 
KIT (A+B) da 10 kg (8 kg + 2 kg) 
KIT (A+B) da 20 KG (16 kg + 4 kg)  
 
Se il prodotto viene stoccato in luoghi protetti dalle intemperie, all’ombra, in condizioni 
standard di temperatura ed umidità controllata (comprese tra 15 e 25 °C), si mantiene integro 
per 12 mesi. Non esporre al sole. 

NOTE LEGALI 
Le informazioni contenute nella presente scheda tecnica, pur rappresentando lo stadio più 
avanzato di conoscenza, non esimono l’utilizzatore dall’esecuzione di accurate prove 
preliminari nelle proprie condizioni di impiego e di esercizio. Si declina pertanto ogni 
responsabilità per l’utilizzo improprio del prodotto. 
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